POWDER
COATINGS

POWLOKI PROSZKOWE DO
ELEWACJI

Poziomy jakosci gwarantujgce uzyskanie efektownej powierzchni
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PODSTAWA

POZIOMY JAKOSCI

POWLOK

JAKOSC PRODUKTU | KOSZTY
UTRZYMANIA

Wybér poziomu jakosci przektada sie
nie tylko na stabilno$¢ potyskuikoloru.
Okresla takze odpornos¢ na dziatanie
wilgociipromieniowania UV,
odpornos¢ na zarysowanie, wymogi
dotyczace czyszczeniaiwynikajaca

z nich czestotliwosé czyszczenia detalu.

Inwestycja w powtoke wysoce odporng
na warunki atmosferyczne gwarantuje,
ze nawet po kilku latach element kon-
strukcyjny bedzie I$nit petnym blaskiem.
Szczegdty mozna poznad podczas
osobistej rozmowy z naszym doradca
technicznym w dziedzinie architektury.
Zachecamy do kontaktu z nami.

Powtoka wyzszej jakosci jest
bardziej ekonomiczna w utrzy-
maniu: powierzchnia dtuzej za-
chowuje kolor i potysk, tatwiej

ja czysci¢, co pozwala utrzymac
wartos¢ elewacji.

PODSTAWY OBLICZEN

Oceniano dwa typy elewacji osiowej
orozstawie 1,25 m, wysokosci kon-
dygnacji 3,40 m i kosztach elewacji
900,00 CHF/m?; za podstawe (100%)
poréwnania kosztéw przyjeto ele-
wacje pomalowane wewnatrzina
zewnatrz odpornga na czynniki atmos-
feryczne, standardowa poliuretanowa
farbg proszkowa RAL 9006, IGP-DU-
RA®one 56.

Typ elewacji 1: fasada ryglowo-stupo-
wa z udziatem powierzchni szklanych
>70%, gtebokos¢ rygli 160 mm, pokry-
wy 50 x 25 mm i oblicowane na ptasko
czota stropow.

Typ elewacji 2: elewacja o uktadzie
pasowym z udziatem powierzchni
szklanych ok. 40%, obudowy parape-
toéw wewnatrz i na zewnatrz, okap-
niki oraz powlekany wewnatrz kanat
instalacyjny.

Dla celéw kalkulacji réznych kosztéow
powtoki proszkowej (patrz wykres,

str. 6) uwzgledniono wytgcznie koszty
farb odpowiedniejjakosci do blach

i profili na zewnatrz budynkéw. W przy-
padku powlekanych powierzchni
wewnatrz budynkéw dla wszystkich
przyktadowych kalkulacji przyjeto od-
porna na czynniki atmosferyczne stan-
dardowg farbe proszkowa klasy jakosci
1 zgodnie z Qualicoat (GSB Floryda 1).

Wskazéwka: lakierowanie pétprofili
osobno, jak przedstawiono w przykta-
dzie, jest mozliwe tylko w przypadku
profili z przektadka termiczng. Koszty
czyszczenia sg oparte na srednich
wartosciach dla czyszczenia konser-
wacyjnego elewacji. Zasadniczo koszty
czyszczenia elewacji metalowych

z wyzszym udziatem powierzchni
szklanych sa nizsze od kosztéw czysz-
czenia elewacji z wysokim udziatem
powierzchni powlekanych. Koszty
czyszczenia obliczono bez uwzgled-
nienia kosztéw dostarczenia ruszto-
wania i mogg one nieznacznie réznié
sie w zaleznosci od poziomu wyna-
grodzen. Koszty i parametry wydaj-
nosci zalezg od koloru oraz produktu,
w zwigzku z tym moga sie réznic.
Wigzace dane dotyczace wydajnosci
sg zawarte w arkuszach technicznych.

KOSZTY SYSTEMOWE

W matrycy jakosci przedstawione sg
przyktady farb proszkowych IGP, ktére
reprezentujg wyraznie odréznialne
kategorie wydajnosci. Z reguty réznice
w poszczegdlnych kosztach mate-
riatéw sg niwelowane przez koszty
robocizny, transportu, opakowan

i koszty posrednie zwigzane z ustu-
gami lakierniczymi. Wptyw kosztéw
powlekania na koszty koncowe metra
kwadratowego pomalowanych elewa-
cji metalowych w poréwnaniu z odpor-
ng na czynniki atmosferyczne stan-
dardowa powtoka (seria 56) obliczono
z uwzglednieniem zaréwno niskiego,
jak i wysokiego udziatu powierzchni
szklanych.

W dolnej czesci tabeli przedstawiono
wartosci przekraczajace 100% kosz-
téw elewacji ze standardowg powto-
ka. W matrycy jakosci ewentualne
dodatkowe koszty wyzszej odpornosci
na wptywy atmosferyczne i wytrzyma-
tosci sg analizowane z uwzglednieniem
zmniejszonej czestotliwosci czysz-
czenia i tym samym nizszych kosztéw
utrzymania, ktére w okresie kilku lat
kompensujg doptate za wyzszej jako-
$ci powtokifasadowe.

Obietnica
IGP

GWARANCIJE
Na zyczenie Panstwa zaktad
lakierniczy wykonujacy powtoki
na detalach i elewacjach otrzyma
wieloletnia, dostosowang do
projektu gwarancje sprawdzonej
jakosci IGP. Wydtuzenie okresu
odpowiedzialnosci za produkt
jest zalezne od wybranej jakosci
produktu, przewidzianej czesto-
tliwosci czyszczenia oraz lokali-
zacji obiektu budowlanego.



POROWNANIE POZIOMOW JAKOSCI

MATRYCA JAKOSCI
DLA ARCHITEKTURY

Serie produktéw IGP

Zakres zastosowania

Wydajnosé

Odpornosé nache-
mikalia

Minimalne wymaga-
nia dotyczace odpor-
nosci na korozje

Wptywy atmosfe-
ryczne

Jednostki certyfikujgce

Préoby

Odpornos¢ na zaprawe murarska
zgodnie z GSB i Qualicoat

Kwasy, tug, roztwér srodka czyszcza-
cego o obojetnym odczynie

Kondensacja, staty test klimatyczny

Badanie w komorze solnej z dodat-
kiem kwasu octowego (kwasna mgta
solna) (ISO 9227-ASS)

Test klimatyczny Florydy / jednostki
certyfikujace wartos$¢ potysku reszt-
kowego w %

Stabilnos$¢ koloru w zaleznosci od
koloru zgodnie z

WOM, przyspieszony test na czynniki
atmosferyczne (ISO 16474-2 metoda A)

UV-B-(313 nm) przyspieszony test na
czynniki atmosferyczne

GSB / Qualicoat / Qualisteelcoat /
AAMA (sprawozdania z badania)

Zakresy zastosowania z rosngcg korozyjnoscia

Mozliwe umowy gwa-
rancyjne w zaleznosci
od:

® |okalizacji

" podtoza

obrébki wstepnej
struktury warstwo-
wej promieniowa-
nia UV

Koszty powlekania
iutrzymania
(powtoka jednowar-
stwowa)

Obszary wiejskie, niski poziom zanie-
czyszczen, sucho

Srodowisko miejskie i przemystowe
o umiarkowanym zanieczyszczeniu

Srodowisko miejskie i przemystowe
o podwyzszonym zanieczyszczeniu

Obszar przemystowy, wysoka wilgot-
nos$¢i/lub zanieczyszczenie sub-
stancjamiagresywnymichemicznie,
bliskos¢ wybrzeza

Udziat powierzchniszklanych ok. 40%
lub > 75%

Wptyw na koszty elewacji

(100% = standard)

Okres amortyzacji
tatwosé czyszczenia

Czestotliwos¢ czyszczenia, przyktad:
miasto, umiarkowane zanieczyszczenie

IGP-DURA®one

Standardowa jako$¢ fasadowa
Farba proszkowa odporna na
wptywy atmosferyczne

Mozliwe nieznaczne zmiany wygladu
lakieréow metalicznych

Nalezy sprawdzi¢ w indywidualnych
przypadkach

1000 h, DIN EN ISO 6270-2
1000 h /GSB; 1000h / QC

Pecherze <2 (S2) zgodnie znorma ISO
4628-2

Roczna ekspozycja / GSBiQC
1rok:250%

GSB Floryda 1, AL 631-4, 22, par. 2;
pkt 2.4 Specyfikacje Qualicoat 22;
Zatgcznik A12

Potysk resztkowy po 1000 h 2 50%

Potysk resztkowy po 300 h 2 50%

GSB Floryda 1/ Qualicoatklasa 1/
Qualisteelcoat SD2, HD2

IGP-HWFclassic

Jako$é standardowa/jako$é¢ uzytkowa
Farba proszkowa wysoce odporna na
warunkiatmosferyczne

Mozliwe nieznaczne zmiany wygladu
lakieréow metalicznych

Nalezy sprawdzi¢ w indywidualnych
przypadkach

17000 h, DIN EN ISO 6270-2

1000 h /GSB; 1000 h / QC
Pecherze <2 (S2) zgodnie znorma
1ISO 4628-2

3-letnia ekspozycja / GSB & QC
1 rok: 275%, 2 lata: 2 60%, 3 lata: 2 50%

GSB Floryda 3, AL 631-4, 22, par. 2;
pkt 2.4 Specyfikacje Qualicoat 22;
Zatgcznik A12

Potysk resztkowy po 1000 h 2 90%

Potysk resztkowy po 600 h 2 50%

GSB Floryda 3 / Qualicoatklasa 2 /
AAMA 2604 Sprawozdanie z badania

Opcje gwarancji w zaleznosci od struktury powtoki i lokalizacji

Umowa gwarancyjna maks. 10 lat, po-
wtoka 1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 5 lat, po-
wtoka 1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 5 lat powto-
ka 2-warstwowa z IGP-KORROPRIMER
18 lub 60

Umowa gwarancyjna maks. 5 lat, zale-
cane anodowanie wstepne aluminium,
powtoka 2-warstwowa na stali z uzy-
ciem IGP-KORROPRIMER 10 lub 60

40% 75%
100% 100%
Dobra

Czyszczenie konserwacyjne co 18 miesie-
cy. Gruntowne czyszczenie co 7 lat

Umowa gwarancyjna maks. 15 lat,
powtoka 1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 12 lat,
powtoka 1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 10 lat
powtoka 2-warstwowa z IGP-KOR-
ROPRIMER 10 lub 60

Umowa gwarancyjna maks. 10 lat, zale-
cane anodowanie wstepne aluminium,
powtoka 2-warstwowa na stali z uzy-
ciem IGP-KORROPRIMER 10 lub 60

40% 75%
100,6% 100,2%
30 miesiecy 30 miesiecy

Bardzo dobra

Czyszczenie konserwacyjne co 24 mie-
sigce. Gruntowne czyszczenie co 8 lat

QUV-B, DINEN ISO 16474-3
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=— IGP-HWFsuperior 40% &

{ IGP-HWFclassic
IGP-DURA®xal 20%
IGP-DURA®one 0%
=— IGP-DURA®sky 200 400 600 800 1000 1200

IGP-DURA®xal

Jako$¢ uzytkowa i jakos¢ wzornicza
Farba proszkowa wysoce odporna na
warunki atmosferyczne

Mozliwe nieznaczne zmiany wygladu lakie-
réw metalicznych

Nalezy sprawdzi¢ w indywidualnych przy-

padkach

1000 h, DINEN ISO 6270-2
1000h/GSB; 1000 h/QC

Pecherze <2 (S2) zgodnie znorma ISO
4628-2

3-letnia ekspozycja / GSB & QC
1rok: 275%, 2 lata: 2 60%, 3 lata: 2 50%

Specyfikacje Qualicoat 22;
Zatgcznik A12

Potysk resztkowy po 1000 h 2 90%

Potysk resztkowy po 600 h 2 50%

Qualicoatklasa 2/
AAMA 2604 Sprawozdanie z badania

Umowa gwarancyjna maks. 15 lat, powtoka
1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 12 lat, powtoka
1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 10 lat powtoka
2-warstwowa z IGP-KORROPRIMER 10 lub 60

Umowa gwarancyjna maks. 10 lat, zalecane
anodowanie wstepne aluminium, powtoka
2-warstwowa na stali z uzyciem IGP-KOR-
ROPRIMER 10 lub 60

40% 75%
101,4% 101,0%
60 miesiecy 60 miesiecy

Bardzo dobra

Czyszczenie konserwacyjne co 24 miesigce.
Gruntowne czyszczenie co 8 lat

Czas ekspozycji w godzinach

IGP-HWFsuperior

Podwyzszona jako$¢ uzytkowa
Wysoka odpornos$é na warunki
atmosferyczne PLUS

Mozliwe nieznaczne zmiany wygladu lakie-
réw metalicznych

Nalezy sprawdzi¢ w indywidualnych przy-
padkach

1000 h, DIN EN ISO 6270-2

1000 h /GSB; 1000 h /QC

Pecherze <2 (S2) zgodnie znorma ISO
4628-2

5-letnia ekspozycja / GSB
5lat: 2 50%, 840/1400 MJ/m?: 2 50%

GSB Floryda 5, AL 631-4, 22, par. 2; pkt 2.4
Specyfikacje Qualicoat 22; Zatacznik A12

Potysk resztkowy po 1500 h 2 90%

Potysk resztkowy po 1000 h 2 50%

GSB Floryda 5/ Qualicoatklasa 2 /
AAMA 2604 Sprawozdanie z badania

Umowa gwarancyjna maks. 20 lat, powtoka
1-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 17 lat, powtoka
T-warstwowa

Umowa gwarancyjna maks. 15 lat powtoka
2-warstwowa z IGP-KORROPRIMER 60

Umowa gwarancyjna maks. 15 lat, zalecane
anodowanie wstepne aluminium, powtoka
2-warstwowa na stali z uzyciem IGP-KOR-

ROPRIMER 60

40% 75%
102,6% 102,2%
72 miesigce 72 miesigce

Doskonata

Czyszczenie konserwacyjne co 30 miesie-
cy. Gruntowne czyszczenie co 10 lat

IGP-DURA®sky

Hiperwytrzymata jakos¢ uzytkowa
z wtasciwo$ciami antygraffiti

Mozliwe nieznaczne zmiany wygladu lakieréw
metalicznych

Doskonata odpornosé
2000 h, DINEN ISO 6270-2

1000 h / GSB; 2000 h / QC
Pecherze <2 (S2) zgodnie znorma ISO 4628-2

10-letnia ekspozycja / QC / GSB / AAMA
3lata: 2 80%; 5 lat: 2 70%; 7 lat: 2 60%; 10 lat: >
50% potysku resztkowego

GSB Floryda 10, par. 2; pkt 2.4,
Qualicoat klasa 3, zatacznik A12

Brak WOM; QC: poziom wstepny Floryda 3 lata: 2
80% potysku resztkowego

Brak QUV-B; GSB: poziom wstepny Floryda 5 lat: 2
80% potysku resztkowego

GSB Floryda 10 / Qualicoat klasa 3 /
AAMA 2605 Sprawozdanie z badania

Umowa gwarancyjna maks. 25 lat, powtoka 1-war-
stwowa

Umowa gwarancyjna maks. 20 lat, powtoka 1-war-
stwowa

Umowa gwarancyjna maks. 17 lat powtoka 2-war-
stwowa z IGP-KORROPRIMER 60

Umowa gwarancyjna maks. 15 lat, zalecane anodo-
wanie wstepne aluminium, powtoka 2-warstwowa
na staliz uzyciem IGP-KORROPRIMER 60

40% 75%
103,7% 103,3%
84 miesigce 84 miesigce

Doskonata, wtasciwosci antygraffiti

Czyszczenie konserwacyjne co 36 miesiecy.
Czyszczenie co 10 lat



WPLYW POZIOMOW JAKOSCI NA

KOSZTY WYKONANIA
| CZYSZCZENIA ELEWACJI

WPLYW KOSZTOW FARBY
PROSZKOWEJ

Przy rozpatrywaniu catkowitych
kosztow elewacji rozne koszty materia-
towe zwigzane z farbami proszkowymi
odgrywajg podrzedna role. Udziat
procentowy powtoki w tych kosztach
ma bowiem najczesciej wartosé jedno-
cyfrowg lezaca w nizszym przedziale.
Systemy do powlekania odporne na
warunki pogodowe maja jednak duzy
wptyw na trwatos¢é estetycznego wygla-
duiutrzymanie wartosci budynku.

REINIGUNGSINTERVALLE
Abgas- und Industrieemissionen in
Verbindung mit UV-Einstrahlung
belasten die Fassadenbeschichtungen
und fihren zu sichtbaren Verande-
rungen der Dekor- und Schutzschicht.
Durch regelméssige Reinigung und
Konservierung kénnen Farbhaltung,
Effektbrillanz, Glanzgrad und Schutz-
funktion der Beschichtung gestarkt und
langfristig erhalten werden. Wir emp-
fehlen Architekten und Planern des-
halb, ihre Auftraggeber auf die wert-
erhaltenden Reinigungsempfehlungen
der Gitegemeinschaften hinzuweisen
(z.B. https://www.grm-online.de/ oder
www.szff.ch).

UDZIAL POWLOKI W KOSZTACH WYKONANIA ELEWACJI*
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*Przyktad: powlekana proszkowo elewacja o ukfadzie pasowym,
udziat powierzchniszklanych 36%, wewnetrzna skorupa z nie-
zmieniong standardowa powfoka

OKRES AMORTYZACJIW MIESIACACH*
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* dzieki zmniejszeniu czestotliwos$ci czyszczenia
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